@ REPUBLIQUE FRANgAISE @ N° de publication : 2 697 799 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



(a n'utiliser que pour les 
INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction) 



PARIS 



i) N"" d'enregistrement national : Q2 1 3371 
(§2) Int CI'' : B 65 B 51/14, 53/02 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



2; Date de depot : 06.1 1.92. 
Priorite : 



^3) Date de la mise a disposition du public de la 
^ demande : 13.05.94 Bulletin 94/19. 

(56) Liste des documents cites dans ie rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter ii la fin du 

present fascicule. 

(go) References a d'autres documents nationaux 
apparent§s : 



(ti) Demandeur(s) : NEWTEC INTERNATIONAL Societe 
Anonyme — FR. 



^2) inventeur(s) : Castellon Roland, Gaudillat Yves at 
Girard Didier. 



@ Titulaire(s) ; 



(^4) Mandataire : Cabinet Ores. 



(§4) Bras de soudure pour filmeuse, filmeuse perfectlonnee et precede de filmage. 

^7) La pr^sente invention se rapporte principalement d un 
urns pour filmeuse, k une filmeuse perfectlonnee, notam- 
ment a une filmeuse configurable et a un procede de fil- 
mage mettant en oeuvre une telle filmeuse. 

L'invention a pour objet un bras de soudure pour fil- 
meuse comportant un cadre (8) muni d'un fil chauffant en L 
(7), caracterise en ce que Ie dit cadre (8) est prolonge par 
au moins un, de preference deux bras de montage (BM), 
dont la longueur est superieure a un tiers de la longueur du 
cadre (8), Ie ou les bras de montage ^tant termine(s) par 
une articulation (34). 

La presente invention s'applique notamment d I'embal- 
lage sous film retractable. 

La presente invention s'applique notamment au filmage 
de courtes series de colls. 
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BRAS DE SOUDURE POUR FILMEUSE, FILMEUSE PERFECTIONNEE 

ET PROCEDE DE FILMAGE 

5 La presente invention se rapporte principalement a un bras 

pour filmeuse, a une filmeuse perfectionnee, notamment a une filmeuse 
configurable et a un procede de filmage mettant en oeuvre une telle filmeuse. 

Une filmeuse est une machine destinee a mettre un objet ou 
un ensemble d'objets sous film plastique souple. 

10 Les filmeuses dites en L utilisent un film, avantageusement 

retractable, replie en deux selon un axe parallele aux grands cotes et enroule 
sur une bobine. Comme il sera explique, ci-apres, en reference aux figures 1 a 
3, I'on place le ou les objet(s) a filmer entre les levres du film replie et Ton 
soude les cotes ouverts. Le coils filme avec un film retractable passe ensuite 

15 dans un tunnel de retraction dans lequel le film se tend sous I'effet de la 
chaleur. 

Les bras de soudure pour filmeuses de type connu ont des 
dimensions senslblement egales aux dimensions du fll chauffant en L du bras 
de soudure de la filmeuse. Dans la suite de ce Brevet, Ton entend par bras de 

20 soudure Tensemble de I'equipage mobile portant les fils chauffants assurant la 
soudure et la coupure du film. 

De plus, la configuration des filmeuses de type connu est 
invariable quel que soit le mode de circulation des cells utilise. 

II en resulte que, dans au moins un des modes, la 

25 configuration n'est pas adaptee a un travail rapide, efficace et sans fatigue 
excessive pour Toperateur. 

Les bras de soudure des filmeuses de type connu sent 
articules sur le bati au niveau de la table de soudage, soit selon un axe 
longitudinal, soit selon un axe transversal. La premiere disposition est plus 

30 ergonomique que la seconde pour la saisie du bras de soudure par un 
operateur se tenant face a la machine perpendiculairement au sens de 
circulation des colis. Par centre, la seconde disposition permet d'utiliser toute 
la hauteur de passage dans le tunnel en meme temps que toute la profondeur 
disponible du cadre de soudure. 

35 Les filmeuses de type connu ne donnent pas entierement 

satisfaction. 
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C'est par consequent un but de la presente invention d'offrir 
une filmeuse susceptible de s'adapter facilement a la configuration choisie 
et/ou a la geometrie des colis a filmer. 

C'est egalement un but de la presente invention d'offrir une 
5 filmeuse presentant une bonne ergonomie pour Toperateur quelle que soit la 
configuration adoptee. 

C'est aussi un but de la presente invention d'offn'r une 
filmeuse permettant de filmer un objet encombrant, notamment un objet haut 
et large. 

10 C'est egalement un but de la presente invention d'offrir une 

filmeuse assurant la reception des chutes de film dans un bac a chutes, quelle 

que soit la configuration adoptee. 

C'est aussi un but de la presente invention d'offrir une 

filmeuse presentant un faible encombrement. 
15 Ces buts sent atteints par une filmeuse comportant une 

pluralite de moyens de fixation de la table de preparation dans une pluralite de 

positions. 

Avantageusement, le reglage en hauteur s'effectue par un 
verin, notamment un verin pneumatique ou un ressort a gaz. 
20 Le bras de soudure selon Tinvention a des dimensions 

superieures aux dimensions de la table de soudage permettant une fixation 
deportee, par exempie sur les flancs du tunnel de retraction, 

L'inventlon a principalement pour objet un bras de soudure 
pour filmeuse comportant un cadre muni d'un fil chauffant en L, caracterise en 
25 ce que le dit cadre est prolonge par au moins un, de preference deux bras de 
montage, dont la longueur est superieure a un tiers de la longueur du cadre, le 
ou les bras de montage etanttermine(s) par une articulation, 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse comprenant 
une table de preparation comportant des supports pour bobines de film et une 
30 table de soudage, caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens de fixation 
de la table de preparation dans une premiere configuration longitudlnale, dans 
le prolongement de la table de soudage, et dans une seconde configuration 
transversale, sur un cote de la table de soudage. 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 
35 en ce que les moyens de fixation comportent une piece intermediaire 
comprenant un crochet venant s'accrocher sur le chassis de la filmeuse. 
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Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 
en ce qu'elle comporte un bac a chutes muni rfune premiere ouverture 
longitudinale de reception des chutes, et une seconde ouverture transversale 
de reception des chutes. 
5 Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 

en ce qu'elle est susceptible de travailler en mode ailer/retour. 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 
en ce qu'elle est susceptible de travailler en mode traversant. 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 
10 en ce que, dans la configuration aller/retour, la premiere ouverture 
longitudinale de reception des chutes est obturee par un obturateur de la 
piece intermediaire et, dans la configuration traversante, la seconde ouverture 
transversale de reception des chutes est obturee par Tobturateur de la piece 
intermediaire. 

15 Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 

en ce que la piece intermediaire comporte des glissieres cooperant avec des 
glissieres complementaires de la table de preparation pour regler, par 
translation de la table de preparation, la largeur i des chutes. 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 

20 en ce qu'elle comporte un bras selon Tinvention articule sur les flancs d'un 
tunnel de retraction. 

Uinvention a egalement pour objet une filmeuse, caracterisee 
en ce qu'elle comporte des moyens de reglage en hauteur de la table de 
soudage comprenant un verin, notamment un verin pneumatique ou un 

25 ressort a gaz. 

Uinvention sera mieux comprise au moyen de la description 
ci-apres et des figures annexees donnees comme des exemples non limitatifs, 
et sur lesquelles : 

- la figure 1 est une vue en perspective rfun premier exemple 
30 de realisation d'une filmeuse de type connu ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'un second exemple 
de realisation tf une filmeuse de type connu ; 

- la figure 3 est une vue en perspective d'une table de 
soudage de type connu ; 

35 - la figure 4 est une vue explicative en plan illustrant un 

premier reglage d'une filmeuse ; 
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- la figure 5 est une elevation laterale explicative illustrant un 
deuxleme reglage d'une filmeuse ; 

- la figure 6 est une vue schematique en plan expliquant un 
premier mode de circulation des colis dans une filmeuse de type connu ; 

5 - la figure 7 est une vue schematique en plan illustrant un 

second exemple de circulation des colis dans une filmeuse de type connu ; 

- la figure 8 est une vue en perspective de Texemple prefere 
de realisation d'une filmeuse selon la presente invention dans une premiere 
configuration ; 

10 - la figure 9 est une vue en perspective de la filmeuse de la 

figure 8 dans une seconde configuration ; 

- la figure 10 est une vue en coupe de la table de preparation 
associee a une piece intermediaire de la filmeuse des figures 8 et 9 ; 

- la figure 11 est une vue en plan de Pexemple prefere de 
15 realisation de la filmeuse selon la presente invention dans une condition 

analogue a la condition de la figure 8 ; 

- la figure 12 est une elevation laterale selon la fleche XII de la 
filmeuse de la figure 1 1 ; 

- la figure 13 est une vue en plan de I'exemple prefere de 
20 realisation de la filmeuse selon la presente invention dans une condition 

analogue a celle illustree sur la figure 9 ; 

- la figure 14 est une elevation selon la fleche XIV de la 
filmeuse de la figure 13 ; 

- la figure 15 est une elevation partielie de la filmeuse selon la 
25 presente invention Illustrant le mecanisme de reglage en hauteur ; 

- la figure 16 est une vue schematique en plan illustrant le 
mode de circulation traversant dans une filmeuse selon Tinvention. 

Sur les figures 1 a 16, Ton a utilise les memes references pour 
designer les memes elements. 

30 Sur les figures 1 a 3, Ton peut voir des filmeuses pour colis 10 

de type connu comprenant un support 1 de bobine 2 de film dosse 3, une 
table de preparation 4, une table de soudage 5, un bras de soudure 6 
comprenant un fil chauffant en L 7 monte sur un cadre 8 articule sur le bati 
(non represents) de la filmeuse, et un convoyeur 9 assurant Tamenee des 

35 colis filmes 1 1 vers un tunnel de retraction 20 (represents en fantome), la 
traversee du tunnel 20 et Tevacuation des colis 12 emballes dans un film 
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retracte. Uon entend par cadre 8 la partie en U du bras de soudure 6 
soutenant le fil chauffant 7 ou un carter de ce fil chauffant. 

L'exemple de realisation de la filmeuse illustre sur la figure 1 
comporte un bras de soudure articule sur le bati de la filmeuse au niveau de la 
5 table de soudage 5 selon un axe longitudinal. Cette disposition est 
relativement ergonomique pour la saisie du bras de soudure 6 par un 
operateur se tenant face a la filmeuse. Toutefois, cette disposition permet de 
filmer uniquement des colis dont la hauteur limite la profondeur ou vice versa. 
En effet, plus le produit a filmer est profond, moins il doit etre epais, pour que 

10 sa partie opposee a Toperateur ne bute pas sur le bras de soudure 6 qui ne 
peut s'effacer totalement. 

La filmeuse de la figure 2 est equipee d'un bras de soudure 
articule sur le bati au niveau de la table de soudage selon un axe transversal. 
Cette disposition permet d'utiliser toute la hauteur de passage dans le tunnel 

15 de retraction 20 en meme temps que toute la profondeur disponible du cadre 
de soudure 8. Un operateur se trouvant face a la machine doit assurer une 
variation importante de la pente du cadre 8, ce qui I'oblige soit a saisir ce 
cadre a une hauteur importante, soit a exercer une force importante pour 
engendrer un couple permettant la rotation du cadre autour dudit axe. Dans 

20 tous les cas, Tactionnement du bras 6 dispose selon un axe transversal n'est 
pas commode et entraine une fatigue excessive de Toperateur. 

Nous aliens maintenant expliquer le fonctionnement classique 
d'une filmeuse en nous referant aux figures 1 a 7. Le filmage en L consiste a 
placer le colis a filmer 10 entre une levre superieure 21 et une levre inferieure 

25 22 du film 3 dosse et a souder ensemble les levres sur les trois c6t6s. La 
soudure est obtenue par application d'un fil chauffant 7 dont la temperature 
s'eleve par effet Joule lorsqu'il est parcouru par un courant electrique. Le fil 
chauffant 7 realise une double operation : il soude des levres du film par 
fusion locale, decoupe avec separation du produit filme 11 de la boblne 2, et 

30 decoupe de I'excedent du film 3 sur un cote. Lors de I'operation de mise sous 
film du produit precedent, le film 3 a ete soude et coupe a son extremite 
anterieure 23 par la branche transversale du fil chauffant 7 du bras de 
soudure 6. 

Le film 3 etant engage autour de la table de preparation 4, le 
35 dos 24 du film 3 se trouvant a Tarriere, le cote ouvert est dirige vers Tavant, la 
levre superieure 21 est relevee par une ou des tige{s) 25. Loperateur 26 
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(figure 6 ou 7), se tenant debout devant la machine, introduit le colis 10 a 
filmer sur la table de preparation 4 sous la levre superieure 21 du film dosse 3. 
L'operateur 26 tire le colis 10 engage dans le film 3 sur la table de soudage 5 
et abaisse le bras de soudure 6 sur la table 5. La descente du bras de 
5 soudure 6 commande la mise sous tension electrique du fil chauffant 7, 
Pendant la soudure, le cadre de soudure 8 est maintenu generalement par un 
ou deux electro-aimant(s) appliquant les fils chauffants 7 sur le film 3 reposant 
sur une contre-barre 33, comme illustre sur la figure 5. Le fil chauffant 7 soude 
et coupe simultanement les deux levres du film sur deux cotes 

10 perpendiculaires : sur le cote transversal et le cote avant du film. II en resulte 
trois pieces du film illustrees sur la figure 4 apres avancement sur la table de 
soudage d'un nouveau colis 10 a filmer : le colis filme 11, une chute de film 30 
du cote de l'operateur et la piece du film dosse 3 engagee autour de la table 
de preparation 4 et reliee de fagon continu a la bobine 2. 

15 Le bras de soudure 6 est releve et le colis 1 1 est envoye vers 

Tentree du tunnel de retraction 20, soit manuellement, soit par le tapis 
convoyeur 9. Dans tous les cas, la traversee du tunnel de retraction 20 est 
assuree par un convoyeur motorise. 

Dans le cas d'une filmeuse travaillant en mode traversant, 

20 illustree sur la figure 6, les colis filmes penetrent dans le tunnel de retraction 
20 du cote de la table de soudage 5, tandis que le colis emballe dans le film 
retracte 12 ressort du cote oppose pour etre pris en charge par un dispositif 
d'evacuation (non represente), par Toperateur 26 ayant fait le tour de la 
filmeuse ou par un second operateur 27. Bien que cette disposition ne soit pas 

25 tres ergonomique, la filmeuse de la figure 6 peut egalement travailler en mode 
aller/retour. 

Dans le cas d'une filmeuse travaillant en mode aller/retour 
illustree sur la figure 7, comportant une table de preparation situee a drolte de 
Toperateur 26, le colis filme 1 1 penetre dans le tunnel de retraction 20 du cote 
30 de la table de soudage 5. Apres retraction et inversion du sens de defilement 
du convoyeur, le colis 12 emballe dans un film retracte ressort du cote de la 
table de soudage 5, permettant a Toperateur 26 de recuperer le colis 12 
emballe dans un film retracte, sans devoir se deplacer. 

La filmeuse de type connu comporte des reglages pour 
35 pouvoir s'adapter a la geometrie des colis 1 0. 
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D'une part, comme illustre sur la figure 4, la table de 
preparation peut etre deplacee selon la fleche 28 parallelement k Taxe 29 de 
la boblne du film 3. Ceci permet de regler la largeur i des chutes 30 apres 
soudure et coupure. 

5 D'autre part, comme illustre sur la figure 5, la soudure d'un 

emballage sous film plastique doit se trouver dans un plan horizontal 31 
passant a mi-hauteur du colis 10 a emballer. Le plan 32 de la contre-barre 33 
du bras de soudure 6 est confondu avec le plan 31 lorsque la table de 
soudage 5 se trouve plus bas que le plan 32, la difference de hauteurs d etant 

10 sensiblement egale a la moltie de la hauteur du colis 10 a filmer. Dans les 
filmeuses de type connu, ce reglage en hauteur se fait generalement par un 
ou plusieurs systemes a vis ou ecrou. Typiquement, un mecanisme permet 
d'effacer plus ou moins la table de soudage 5 a Tinterieur du bati de la 
filmeuse. Si la table de soudage et le convoyeur 9 du tunnel de retraction 20 

15 sont solidaires, la meme commande regie simultanement la hauteur de ces 
deux elements. Deux reglages separes sont necessaires dans le cas 
contraire. Ces reglages sont longs et penibles, ce qui est particulierement 
penalisant dans le cas de changements frequents de la geometrie des colis a 
filmer. 

20 Un bras de soudure et/ou une filmeuse selon Tinvention 

permettent d'adopter la configuration la plus adaptee a la tache a accomplir, 
de fagon rapide et avec un effort minimal de la part du ou des operateur(s), 
tout en assurant les reglages necessaires a la qualite de Temballage sous film. 

Sur les figures 8 et 9, Ton peut voir I'exemple prefere de 

25 realisation de la filmeuse selon Tinvention comportant un bras de soudure 6 
dont le cadre 8 est prolonge par des bras de montage BM termines par des 
articulations 34 qui sont deportees par rapport a la table de soudage 5. La 
longueur du ou des bras de montage BM est, par exemple, comprise entre 1/3 
et 5 fois la longueur du cadre 8 du bras de soudure 6, de preference comprise 

30 entre 0,5 et 2 fois la longueur du cadre 8, avantageusement comprise entre 
0,7 et 1,2 fois la longueur dudit cadre. Dans I'exemple illustre, le bras de 
soudure 6 est articule selon un axe transversal 35, les articulations 34 etant 
disposees au-dela de Tentree du tunnel de retraction 20, avantageusement 
dans les flancs 36 du tunnel de retraction 20, et de preference a Toppose de 

35 son entree. Ainsi, un operateur dispose d'un important bras de levier 
diminuant Teffort de prise en main, tandis que, pour une hauteur de passage 
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donnee, par exemple egale a ia hauteur de I'entree du tunnel de retraction 20, 
la pente du cadre 8 du bras 6 est relativement faible, ce qui en facilite la 
prehension. 

II est bien entendu qu'un bras de soudage 6 articule autour 
5 tfun axe longitudinal deporte par rapport a la table 5 ne sort pas du cadre de 
la presente invention. 

La filmeuse selon la presente invention comporte des moyens 
de fixation de la table de preparation 4 dans une premiere configuration 
longitudinale illustree sur la figure 8 et dans une seconde configuration 

10 laterale illustree sur la figure 9. Avantageusement, dans la configuration 
laterale, la table de preparation 4 se trouve a gauche de la table de soudage 
5. II est bien entendu qu'une filmeuse permettant le montage de la table de 
preparation a droite de la table de soudage 5 ou le montage aussi bien a 
gauche qu'a droite, ne sort pas du cadre de la presente invention. La 

15 configuration de la figure 8 est particulierement ergonomique pour un travail 
en mode traversant, tandis que la configuration illustree sur la figure 9 est 
particulierement ergonomique pour un travail en mode aller/retour. 

Avantageusement, la filmeuse selon la presente invention 
comporte un bac 37 a chutes 30, par exemple constitue par le chassis de la 

20 filmeuse. Avantageusement, le bac a chutes comporte une premiere ouverture 
38 de reception de chutes longitudinale et une seconde ouverture 39 de 
reception de chutes 30 transversale. Avantageusement, le dispositif de 
fixation de la table de preparation 4 comporte des moyens 40 d'obturation de 
Tune des ouvertures 38 ou 39 non mises en oeuvre, selon la configuration de 

25 la table de preparation 4. Dans Texemple illustre sur la figure 8, la table de 
preparation 4 est dans la configuration longitudinale dans laquelle Touverture 
transversale 39 non mise en oeuvre est obturee. Par centre, sur la figure 9, 
Ton peut voir la table de preparation 4 dans une configuration laterale dans 
laquelle Touverture longitudinale 38 est obturee tandis que I'ouverture 

30 transversale 39 est degagee pour recevoir les chutes 30. 

Avantageusement, la filmeuse selon la presente invention 
comporte un verin 41, par exemple un verin pneumatique ou un ressort a gaz 
permettant le reglage en hauteur de la table de soudage, notamment par 
rapport au plan de la contrebarre de soudure (non representee sur les figures 

35 8 et 9). Un tel verin permet un reglage rapide et precis avec un faible effort de 
la part de Toperateur. Des moyens 51 de guidage en translation disposes, par 
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exemple, transversaiement de part et d'autre du ressort a gaz 41 , comportent 
avantageusement des douilles 52 solidarisees avec I'equipage mobile, 
montees coulissantes sur des tiges 53 solidarisees avec le chassis 43 de la 
filmeuse. 

5 Avantageusement, un flanc du chassis 43 de la filmeuse 

comporte une ouverture allongee 59 laissant depasser une poignee 54 
solidarisee avec Tequipage mobile et/ou une manette 55 de reglage de la 
hauteur du ressort a gaz. 

Ainsi, la filmeuse selon la presente invention permet de 

10 s'adapter rapidement a un nouveau type de colis et/ou a une nouvelle 
organisation du poste de filmage. 

Sur la figure 10, Ton peut voir I'exemple prefere de realisation 
de la table de preparation 4 et de son dispositif de montage sur le chassis 43 
de la filmeuse. Ce dispositif de montage comporte une piece intermediaire 42 

15 comportant un montant 44 termine par un crochet 45, ce montant comprenant 
une glissiere 46 cooperant avec une glissiere complementaire 47 de la table 
de preparation 4. Dans Texemple avantageux illustre sur la figure 10, la piece 
en forme de crochet 45 est incorporee a I'obturateur 40 de Touverture 38 ou 
39 du bac a chutes 37. Le bord superieur du chassis 43 comporte un ressort a 

2 0 lames 49 mis en compression par une piece d'appui 50 du crochet 45, par 
exemple avec des ecrous et des vis ou avec des moyens de blocage rapide. 

Avantageusement, le dispositif de montage 42 comporte des 
moyens de solidarisation complementaires, comme par exemple des 
ouvertures taraudees 48 permettant le passage d'une vis. Des ouvertures 

25 complementaires, avantageusement taraudees, sent menagees dans le 
chassis 43 de la filmeuse. En variante, Ton met en oeuvre des ouvertures non 
taraudees et des vis associees a un ecrou. Lorsque Ton desire changer la 
configuration de la filmeuse selon la presente invention, Ton accroche la piece 
de montage intermediaire 42 sur le chassis 43 de la filmeuse dans la condition 

30 deslree, et Ton assure une solidarisation avec ce chassis, par exemple par 
des vis et/ou des ecrous. L'on fait penetrer les glissieres 47 de la table de 
preparation 4 dans les glissieres 46 de la piece intermediaire de montage 42. 
Uon fait coulisser la table de montage 4 par rapport a la piece de montage 
intermediaire de montage 42, comme illustre sur les figures 11 et 13, de fagon 

35 a effectuer le reglage de la largeur i des chutes 30, selon le principe illustre 
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sur la figure 4. Lorsque la position desiree est atteinte, ron assure la 
solidarisation de la table de preparation 4 et du chassis de la filmeuse. 

La table de preparation 4 comporte deux rouleaux de faible 
diametre formant le support 1 de la bobine 2 du film dosse 3. La bobine 2 
5 etant deplacee avec la table de preparation, ralimentation en film dosse 3 est 
optimisee pour chaque configuration de la filmeuse. 

Sur les figures 11 et 12, Ton peut voir la filmeuse selon 
rinvention dans la configuration traversante pour laquelle Touverture de 
reception 38 longitudinale du bac a chutes 37 est decouverte tandis que les 

10 moyens 40 de la piece intermediaire 42 assurent Tobturation de Touverture 39 
transversale de reception des chutes. La table de preparation 4 se trouve 
dans le prolongement de la table de soudage 5. Le brin longitudinal du til 
chauffant 7 assure la decoupe des chutes 30. 

Selon la largeur du film dosse 3 et la taille des colis 10 a 

15 filmer, Ton regie la position de la table de preparation 4 par une translation 
selon la fleche 28. La table de preparation 4 est illustree en trait plein en 
position arriere correspondant a une utilisation optimale du film dosse 3 (sans 
chute) et une position avant correspondant a des chutes importantes et/ou a 
une bobine 2 de film dosse 3 de faible largeur. Ce reglage est obtenu par 

20 translation des glissieres 46 de la piece intermediaire 4 par rapport aux 
glissieres 47 de la table de preparation 4. Une fois le reglage effectue, Ton 
assure le blocage de la table de preparation. 

Sur les figures 13, 14 et 16, Ton peut voir la filmeuse selon 
{'invention dans la configuration aller/retour dans laquelle la table de 

25 preparation 4 est situee devant la table de soudage 5. L'ouverture 39 de 
reception de chutes 30 transversale est decouverte, pour recevoir les chutes 
decoupees par le brin transversal du fil chauffant 7, tandis que Touverture 38 
longitudinale du bac a chutes 37 est obturee par des moyens 40 de la piece 
intermediaire 42. 

30 Pour la configuration aller/retour, le reglage de la table de 

preparation 4, selon [es fleches 28, s'opere par une translation relative des 

glissieres 46 et 47 parallelement a I'axe de la filmeuse. 

Sur la figure 15, Ton peut voir le dispositif de reglage en 

hauteur avantageusement mis en oeuvre dans la filmeuse selon la presente 
35 invention. Ce dispositif comporte, d'une part, un ressort a gaz 41, par 

exemple, du type de ceux mis en oeuvre pour le reglage en hauteur de 
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fauteuils ainsi que des moyens de guidage verticaux 51 de Tequipage mobile 
comportant, dans rexemple illustre, Tensemble constitue par la table de 
soudage 5 et le tunnel de retraction 20. Le dispositif de reglage en hauteur 
comporte une poignee de reglage 54 comportant une manette de commande 
5 55 reliee par des moyens 56 a un levier de commande 58 du ressort a gaz 41 . 

La poignee 54 est accessible de I'exterieur. Lorsque Ton 
appuie sur la manette de commande 55, par exemple en la rapprochant de la 
poignee 54, Ton libere le ressort a gaz 41 qui ne fait que compenser le poids 
de Tequipage mobile. Pour effectuer le reglage en hauteur, il suffit d'amener 
10 I'equipage mobile a la hauteur voulue et de relacher la manette 55, ce qui 
provoque le blocage du ressort a gaz 41 , 

II est bien entendu que la mise en oeuvre d'une pluralite de 
ressorts a gaz 41, chacun assurant le reglage en hauteur d'un element 
distinct, par exemple du tunnel de retraction 20, d'une part, et de la table de 
15 soudage 5, d'autre part, ne sort pas du cadre de la presente invention. 

De meme, la mise en oeuvre de verins relies sur commande a 
une source de fluide sous pression, ne sort pas du cadre de la presente 
invention. 

La presente invention s'appllque notamment a Temballage 
20 sous film retractable. 

La presente invention s'applique notamment au filmage de 
courtes series de colis. 
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REVENDICATIONS 

1. Filmeuse comprenant une table de preparation (4) 
Gomportant des supports (1) pour bobines (2) de film (3) et une table de 
soudage (5), caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens (42) de fixation 

5 de la table de preparation (4) dans une premiere configuration longitudinale, 
dans le prolongement de la table de soudage (5), et dans une seconde 
configuration transversale, sur un cote de la table de soudage (5). 

2. Filmeuse selon la revendication 1 , caracterisee en ce que 
les moyens de fixation (42) component une piece intermediaire comprenant 

10 un crochet (45) venant s'accrocher sur le chassis (43) de la filmeuse. 

3. Filmeuse selon la revendication 2, caracterisee en ce 
qu'elle comporte un bac (37) a chutes (30) muni d'une premiere ouverture 
longitudinale (38) de reception des chutes (30), et une seconde ouverture 
transversale (39) de reception des chutes (30). 

15 4. Filmeuse selon la revendication 1, 2 ou 3, caracterisee en 

ce qu'elle est susceptible de travailler en mode aller/retour. 

5. Filmeuse selon la revendication 1 , 2, 3 ou 4, caracterisee 
en ce qu'elle est susceptible de travailler en mode traversant. 

6. Filmeuse selon les revendications 4 et 5, caracterisee en ce 
20 que, dans la configuration aller/retour, la premiere ouverture longitudinale (38) 

de reception des chutes (30) est obturee par un obturateur (40) de la piece 
intermediaire (42) et, dans la configuration traversante, la seconde ouverture 
transversale (39) de reception des chutes (30) est obturee par Tobturateur (40) 
de la piece intermediaire (42). 
25 7. Filmeuse selon la revendication 2, 3, 4, 5 ou 6, caracterisee 

en ce que la piece intermediaire (42) comporte des giissieres (46) cooperant 
avec des giissieres complementaires (47) de la table de preparation (4) pour 
regler, par translation de la table de preparation (4), la largeur i des chutes 
(30). 

30 8. Filmeuse selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterisee en ce qu'elle comporte un bras de soudure 
comportant un cadre (8) muni d'un fil chauffant en L (7), ledit cadre (8) etant 
prolonge par au moins un, de preference deux bras de montage (BM), dont la 
longueur est superieure a un tiers de la longueur du cadre (8), le ou les bras 

35 de montage etant termine(s) par une articulation (34), ledit bras etant articule 
sur les flancs (36) d'un tunnel de retraction (20). 
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9. Filmeuse selon Tune quelconque des revendications 
precSdentes, caracteris^e en ce qu'elle cxjmporte des moyens de r^glage en 
hauteur de la table de soudage (5} comprenant un verin, notamment un 
ressort^gaz(41}. 
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US-CL-CURRENT : 53/568 
ABSTRACT : 

A preparation table (4) has two supports (1) 
for reels (2) of film (3) and a welding table (5) . 
A hook fastening on the chassis fixes the 
preparation table (4) in a first longitudinal 
configuration as an extension of the welding table 
(5), and in a second transverse configuration on 
the side of the welding table (5). A trough (37) 
has a first longitudinal opening (38) and a second 
transverse opening for receiving the scrap. A 
frame (8), which has an L shaped heating wire (7), 
is extended by two mounting arms (BM) whose length 
is greater than a third of the length of the frame 
(8) . One of the arms is ended by a pivot (34) . 
ADVANTAGE - The arrangement can be used for large 
objects and is ergonomically easy to operate. 
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